| aserove kaleni

Presné a lokalizované povrchové kaleni

Kvalita a 10 let praxe | Rozmanitost kalitelnych materiald | Rozmérova flexibilita
kalenych dilG | Rychlé zpracovani a doruceni | Kusové & sériové kaleni

Typické aplikace
- Lisovaci a tvareci nastroje — pinCovaci a stfizné hrany,
dosedaci plochy, pracovni radiusy
- Ozubena kola, rolny, ¢epy hrideli, vacky, vyhazovace, rotacni dilce
- Lemovaci loze
- Vstrikovaci formy

Moznosti

- 2D & 3D nastroje do velikosti 1800 x 1600 mm, hmotnosti az 3000 kg
- Rotacni nastroje do priméru 1000 mm, hmotnosti 400 kg

WWWw.vyuts.cz




Nase vybaveni

Kalici hlava Laserline OTZ-5 VL

Variabilni spot 4 x 4 az 46 x 4 mm

Diodovy laser Laserline LDF, vykon az 10 kW
Kontrola kaliciho procesu pyrometrem

6osy robot

Polohovaci stdl

Offline/online programovani v CAM systému
Vystupni kontrola tvrdosti

pomoci UCI tvrdoméru

Priklady vhodnych materialu

Litina

EN-GJS-500-7 (GGG50L), EN-GJS-700-2

(GGG70L), EN-JS2070 (EN-GJS-HB265) " Hioubka prokaleni ocele 1.7225
Konstrukéni oceli O 618(255” {5142, 42CrMod)

1.0503 (C45), 1.0535 (C55) I s ECD=110mm
Oceli k zuslechtovani o0

1.7225 (42CrMo4), 1.7707 (30CrMoV9) o

Nastrojové oceli pro praci za studena o

1.2379 (X155CrVMo121), 1.2842 (90MnCrV8) .

Nastrojové oceli pro praci za tepla

1.2343 (X38CrMoV5-1), 1.2344 (X40CrMoV5-1)
Nastrojové oceli pro vyrobu forem

1.2311 (40CrMnMo7), 1.2312 (A0CrMnMoS8-6)

Technologie
Libor Dvorak +420 603 450 859
libor.dvorak@vuts.cz

Cena a kapacity

Anna Skrétova +420 605 817 734
anna.skretova@vuts.cz
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