Nabizime zakdzkovy 3D tisk vyuZitim rlznych technologii.
V nasem portfoliu mame Sirokou Skalu moznosti aditivnich
technologii i Siroky vybér materiald.

3D tisk je vhodny pro rychlou pfipravu vyroby, zejména pro
kusovou a malosériovou vyrobu. Aditivni vyroba je
nenahraditelna pro vyrobu dilG se sloZitou geometrii, kde jiz
bézné vyrobni technologie nestaci.

Technologie LSPc, material xCE black

Technologie HP MJF, material PA12 SLA, material Flexible SLA, materidl Rigid 4k
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FFF - Fused Filament Fabrication =~ FFF+CFR - Continuous Fiber Reinforcement  SLA - Stereolithography

LSPc - Lubricant Sublayer Photo-curing MJF - Multi Jet Fusion



Technologie FFF

Pro vice info o 3ntr A2>

3ntr A2 600 mm

Stavebni materialy:

ABS, ABS ESD, PCABS, ASA, Igus 1180-
PF, FLA, PETG, PACF, PAGF, Carbon+,
Elasto 85, Elasto 95, zWax, nPower,
nPeek, a dalsi

Material podpor: SSUOO, SSUO1,
SSU02, SSU03, SSU04, SSU05

Primér tisk. struny: 2,85 mm

Vyska vrstvy: od 0,05 mm

Tiskdrna A2 je idealni nastroj pro velkoformdatovou aditivni
vyrobu s objemem tisku 600x325x500 mm. Vhodna pro presny
tisk velkych a tvarové sloZitych modelll z prdmyslovych
termoplastll a kompozitl. Vyuziti pro kryty jednoucelovych
stroji, Sablony pro ruéni zaklddani, prototypovani a ovéreni
funkce konstrukéniho zaméru.

Pro sloZité geometrie wvytiskl vyuZivdA mimo systému
vylamovacich podpor také podpory vyplavitelné ve vodnim
roztoku, pripadné v 20% roztoku NaOH. 4


https://3ntr.net/en/a2v4-3d-printer/
https://3ntr.net/en/a2v4-3d-printer/

Technologie FFF + CFR

Tiskarna pro vyrobu odolnych,
vysoce pevnych dild z Nylonu a
Onyxu  vyztuzenych  spojitym
vlaknem 1z karbonu, kevlaru i
skelnym vlaknem. Presnost tisku,
dle materidlu a rozmérl dilu, je
cca IT14 dle ISO 286.

Markforged Mark Two

Stavebni materialy: Nylon, Onyx
Vyztuha: karbon, Kevlar, skelné vldkno,
vysokopevnostni / vysokoteplotni skelné
vlakno

Primér struny: 1.75 mm

Vyska vrstvy: 0.1 mm

Siroké pouZiti od montaznich
a upinacich pfripravk( pres celisti
robotizovanych vyrobnich linek az
po plné funkcni soucasti ovérené
narocnym provozem.

Technologie umozniuje tisknout
velmi houzevnaté, plné funkcni dily,
srovnatelné s pevnosti hliniku,
pritom s vyrazné nizSi hmotnosti.
Vytisky se  vyznacuji dobrou
teplotni i chemickou odolnosti. s



https://markforged.com/3d-printers/mark-two

Technologie SLA

3D tiskarna pro spolehlivy a presny stereo-
litograficky 3D tisk z pryskyric vytvrzenych
laserem. Vyuziti technologie SLA predevsSim pro
presné dily s perfektnim prokreslenim drobnych
detaild.

K vysoké kvalité povrch( pfispiva vyska vrstev jiz
od 25 pum. DalSim benefitem je vybér z Siroké
skaly mechanickych vlastnosti tisténého dilu,
podle pouzité pryskyrice. PouZiti je vhodné pro
aditivni vyrobu drobnych dil(i, vyuZiva se pro tisk
chapacli drobnych predmétld pneumatickych
a elektrickych celisti, zakladaci 1Gzka se sloZitou
geometrii, vymezuijici [Gzka apod.

Pro vice info o FORM 2>

145 mm

Formlabs FORM 2

formlabs W

Konstrukéni pryskyrice (pro stavbu a podpory):
resin high temperature, resin tough, resin grey pro,
resin durable, resin flexibile, resin rigid

Zakladni pryskyrice:

resin white, resin black, resin grey, resin clear
Vyska vrstvy: 0.025 to 0.1 mm



https://formlabs.com/3d-printers/form-2/

Technologie LSPc NEXA3D NXE400

Vysokorychlostni 3D tiskarna pro tisk dild
libovolné geometrie, ktera diky svému
bezkonkurenénimu 16-litrovému objemu
tiskové komory zaroven umoznuje tisk
rozmeéroveé vétsich soucasti.

Stavebnim materialem jsou fotopolymery
vytvrzené pomoci UV zareni, nabizejici Siroky
vybér resind dle poZadavku na mechanické
vlastnosti Ci teplotni odolnost dilu.

Material stavby a podpor:

xABS Black, xCE Black, xCE White, xGPP Gray
XGPP Translucent,

Vyska vrstvy: 100 um

Vysoké rozliseni pixelll 75 um zajistuje vérné
zachyceni detail ¢i textury povrchu.



Technologie Multi Jet Fusion HP MJF 4200

Multi Jet Fusion je technologie, vyuZivajici
pro vyrobu praskovy material, ktery je po
naneseni pojiva vytvrzen pomoci IC svétla.

,Podpory” jsou zde ve formé nespeceného
prasku, ktery se nasledné odsaje, a tudiz
nezanecha na povrchu dilu zZadné stopy.

Nadstandardni velikost tiskové komory
nabizi moznost tisknout objemné komplexni
dily i celé série malych komponent.
Stavebni material: PA12 High Reusability

Vyska vrstvy: 0.08 mm

Hlavnimi vyhodami technologie HP Jet
Fusion je rychlost tisku, dale vysoké
rozliSeni i pfesnosti dil(i. Pfesnost tisku, dle
rozmér0 dilu, odpovida cca IT13 dle ISO
286. Technologie MJF se pouziva nejen pro
funkéni  prototypy, ale také pro

malosériovou vyrobu plné funk¢nich dild.
8


https://www.3dees.cz/images/blog/HP_PA12_material.pdf

Technologie Multi Jet Fusion HP MJF 4200

Velikost tiskové komory zarizeni HP 4200
¢ini 380 x 284 x 380 mm, coz nabizi
moznost tisknout objemné slozité dily, ale
také sérii malych soucasti.

Technologie MIJF umoziuje tisk dild témér libovolné
geometrie. Dily jsou tistény bez podpor, coz umoznuje
vyrabét dily s komplikovanymi a detailnimi navrhy tvaru ci
povrchové struktury, i sloZitou vnitfni geometrii.

Stavebni material PA12 ve formé prasku je
znovu pouzitelny. Prebytecny prasek
odsavany po tisku z tiskové komory je
znovu pouzit v pristim tisku. Pouzity
a novy prasek je michan v poméru 80 : 20.



https://h20195.www2.hp.com/v2/GetDocument.aspx?docname=4AA7-7085ENW

GOM ATOS Q

* Vysoka presnost a vysokeé rozliseni

e VertikdlIni i horizontalni projekce pruht svétla
e Univerzalni pouziti v nejriznéjsich aplikacich
e Kompaktni a mobilni zafizeni

e Triple Scan a Blue Light technologie

Triple Scan Blue Light

HandySCAN 3D BLACK

* Vysoka rychlost snimani dat

* Presnost: 0,035mm

* RozliSeni pri méreni: 0,025 mm

* Objemova presnost 0,020+0,060 mm/m
e Zdroj svétla: 7 modrych laserovych kfizt
e Skenovaci rozsah: 310 x 350 mm

e Vzdalenost skeneru od objektu: 300 mm
e Velikost dilu: 0,05—-4 m

10


https://www.gom.com/en/products/3d-scanning/atos-q
https://www.creaform3d.com/en/portable-3d-scanner-handyscan-3d/technical-specifications

KONTAKTUJTE NAS

Vedouci VVO oddéleni
Konstrukce strojli a zafizeni

Ing. Jaroslav Fabera, Ph.D.
+420 485 302 659
+420 733 126 093

Jaroslav.Fabera@vuts.cz

Obchodné technicky zastupce
3D tisk & 3D skenovani

Ing. Anna Skrétova
+420 485 302 767
+420 605 817 734

Anna.Skretova@vuts.cz

ww.vuts.cz VUTS, a.s. Svarovska 619, Liberec XI- Riizodol | 460 01 Liberec, Czech Republic
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