LASEROVE APLIKACN] CENTRUM LA@

APLIKACNi CENTRUM

Laserové aplikaéni centrum - LAC je zaméreno na oblast laserovych technologii ve strojirenstvi, zejména na rozvoj
teoretickych i praktickych poznatkll o moZnostech uplatnéni laseru pfi obrabéni a tepelném zpracovani
predevsim kovovych materiald. Centrum zajistuje realizaci vyzkumné vyvojovych praci zamérenych na rozvoj
technologickych moznosti daného principu, ndsledného ndvrhu a konstrukce specialnich stroji a zafizeni pro
konkrétni aplikace. Vystupy feSeni VaV a konstrukénich praci jsou nasledné uplatiiovany pfi tvorbé optimalnich
technologickych postup(, ndvrh(, zhotovenia doddvkach strojli pro cilové zakazniky.

CiLE A HLAVNI CINNOST CENTRA

——e Hledani aplikacnich moznosti a reSeni konkrétnich
zakaznickych problém souvisejicich s technologii
obrdbéni, svareni, tepelného zpracovani laserem
a to jak ve fazi technologické, tak i ve fazi strojniho
vybaveni a servisu.

———e Rozvoj teoretickych i praktickych poznatki
o moznostech uplatnéni laseru pfi obrabéni a
tepelném zpracovani predevsim kovovych materiald.

—— o Pfipravenost a vybavenost pro testovani a ovérovani
novych moznosti uplatnéni laserd ve vyrobnich
technologiich zpracovatelského primyslu.

—= Ziskani financ¢nich prostrfedkd pro provoz a rozvoj
centra prostfednictvim uplatnéni vysledkd vyzkumu
a vyvoje v pramyslu.

—e Kratkodobé VaV zakdazky.

—— Navrhy a feseni problémU primyslovych subjektt
formou kratkodobych jednorazovych zakazek.
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LASEROVE SVAROVANi KOVU

Technologie laserového svarovani je efektivni metodou
spojovani kovovych material(i, kterd se vynika vysokymi
svarovacimi rychlostmi, minimalnimi deformacemi
spojovanych dild a velmi uzkou tepelné ovlivnénou
oblasti.

LASEROVE SVAROVANI PLASTU

Technologie laserového svarovani termoplastickych hmot
je progresivni postup pro realizaci vysokych procesnich
rychlosti a kvalit svaru s ohledem na presnost a degradaci
vlastnosti materiald. Laserové svarovani plastd znamenad
pro obrabény dil malou termickou a mechanickou zatéz.

LASEROVE NAVAROVANI

Laserova technologie navafovani patfi mezi nejnovéjsi
anejdokonalejsi zplsoby navarovani. Navarovanilaserem
ma obrovsky ekonomicky vyznam, je velmi vyhodnym
aspektem pfi snizovani vyrobnich naklad( pro pfipad
oprav a udrzby nastrojd. Vlastnosti navaru zavisi
predevsim na volbé priddvaného navarovaciho prasku,
ktery se pUsobeni laserového svazku na zakladni material
natavi do poZadovaného mista navaru. Laserovym
paprskem lze navatovat dily od miniaturnich po
nékolikatunové, véetné vstrikovacich forem a stfiznych
nastroj.

LASEROVE KALENI

Principem laserového povrchového zpracovani je tepelny cyklus
velmi rychlého ohfivani a chladnuti, ktery probiha v povrchovych
vrstvach materidlu. V pfipadé oceli dochazi ve fazi ohtivani
k austenizaci a v nasledné fazi rychlého chladnuti k martenzitické
transformaci. ZvySena tvrdost martenzitické struktury zlepsuje
zejména odolnost proti opotirebenifunkénich povrch.

LASEROVE REZANI

Pomoci laserové technologie fezdni Ize délit materidly velmi
presné, a to i kiehké ¢i lehce deformovatelné. Diky moZnosti
ovladani laserového paprsku je mozné vytvaret i velmi
komplikované tvary s vysokou kvalitou fezu.

Soucdsti centra je i kompletné vybavena

METALOGRAFICKA LABORATOR

pro kontrolu a vyhodnocovani parametrd.
POUZIVANE ZARIZENI:

———e Pila Delta AbrasiMET.

—o Elektrohydraulicky lis SimpliMet 1000.

———e Bruska / lesti¢cka EcoMet 250
s automatickou hlavou AutoMet 250.

———e Inverzni mikroskop Im7520.
———e Stereomikroskop EMZ — 13TDR.
B — )

Mikrotvrdomér MicroMet 6000
se SW Omnimet MHT - F.
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